Nedim Muji¢, dipl.ing.mas. - Zavrsni magistarski rad

Fakultet/Akademija

MASINSKI FAKULTET

Tip Rada

Zavrsni magistarski rad

Kandidat, zvanje

Nedim Muji¢, dipl.ing.mas.

Naziv Teme

Ispitivanje mikrostrukture i mehanickih osobina spoja kod elektrootpornog tackastog zavarivanja austenitnih nehrdajucih
celika sa niskougljeni¢nim konstrukcionim Celicima

Rezime/Abstract

Postupci kod kojih se metal zagrijava i tali toplinom koja nastaje usljed otpora, prolazom elektri¢ne energije nazivaju se
elektrootporni postupci zavarivanja. Prilikom elektrootpornog zavarivanja nema pojave elektri¢nog luka, a za oblikovanje
spoja potrebno je primjeniti uz toplinsku i mehanicku energiju. Postupci elektrootpornog zavarivanja zauzimaju priblizno
30% svih koristenih postupaka zavarivanja. Podrucje primjene elektrootpornog zavarivanja veoma je Siroko, od svemirskih
letjelica do minijaturnih elektronickih elemenata. Posebno je vazna njegova primjena u zrakoplovstvu, automobilskoj
industriji, industriji ku¢anskih aparata itd. Od kolike je vaznosti poznavanje tehnologije elektrootpornog zavarivanja,
ukazuje podatak da je npr. broj zavarenih tacaka na jednom automobilu i do 10.000, a na jednom avionu i do milion tacaka.
Glavna odlika ovog rada ogleda se u zavarivanju raznorodnih metala elektrootpornim tackastim zavarivanjem, te je zZiza
ispitivanja upravo na spefi¢nostima u pogledu geometrije spoja, mehanickih osobina, mikrostrukture i slicnog. Pomenute
specifi¢nosti su posljedica razli¢itosti mehanickih, elektri¢nih i dr. osobina datih materijala. Na osnovu dostupne literature
izvrseno je odredivanje parametara zavarivanja i uspjesno je proveden eksperiment. Prikupljeni su rezultati ispitivanja na
osnovu mjerenja pre¢nika zavarene tacke metodom otkopcCavanja, uradena je makrostruktura, mikrostruktura. Dobijene su
vrijednosti maksimalne sile istezanja na osnovu pracenja zatezanja zavarene tacke, izvrSeno je mjerenje tvrdoc¢e unutar
metala zavara, zone uticaja topline i osnovnog materijala. Svi prikupljeni rezultati na kraju su detaljno analizirani,
potkrijepljeni odgovaraju¢im grafickim i slikovnim prikazima. Izraden je matematski model prekidne sile istezanja te je
utvrdeno da su pravilno odabrani parametri zavarivanja, odnosno dobijeni rezultati su bili o¢ekivani i dobri u pogledu
ciljeva i zahtjeva rada. Kljucne rijeci: elektrootporno tackasto zavarivanje, struja zavarivanja, vrijeme zavarivanja, debljina
materijala, osobine, spoj, raznorodni materijali, parametri, nehrdajuci celik, konstrukcioni celik.
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