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Rezime/Abstract

Opste Nosac lezaja radilice je proizvod koji je zastupljen na svim kuciStima motora kad je upitanju automobilska industrija.
To je proizvod koji se montira na kuciSte motora i ima znacajnu ulogu za funkcionalnost radilice motora. Automobilske
industrije imaju motore koji se osim goriva razlikuju i po snazi motora $to znaci da su kuéiSta gabaritno razli¢ita, samim
time se razlikuju i dijelovi koji se ugraduju u kué¢ista medu koje spada i nosac lezaja radilice. Nosac lezaja radilice se
izraduje procesom livenja a nakon toga mehanickom obradom. U kuéistu je to proizvod koji ima dodirne povrsine sa
leZajevima na radilici. Materijali za nosac leZaja radilice su od sivog ili nodularnog liva. Materijal iz kojeg se izraduje nosac
leZaja radilice je sivi liv oznake DIN EN1561-GJL-250. Nosac lezaja radilice je proizvod koji se sastoji iz Cetiri pojedinacna
dijela. Ovi dijelovi se razlikuju u sljede¢em: - Oznakama koje omogucavaju na montazi indentifikaciju i pozicioniranje na
kuciste motora, - Tri dijela su dimenzionalno ista dok se Cetvrti dio dimenzionalno razlikuje u odnosu na tri pomenuta. Ovaj
proizvod se mehanicki obraduje tehnologijom glodanja u viSe operacija. Zavrsna operacija je odsjecanje glodanje, odnosno
odvajanje proizvoda na Cetiri pojedinacna dijela koji posle ove operacije idu na operaciju obranja ivica (trovaliranje) te
operaciju pranja, a nakon toga kao gotov proizvod ide kupcu. Montaza nosaca lezaja radilice kod kupca se odvija
skeniranjem proizvoda te nakon toga robotom se montira u blok motora po proizvodima na odredenu lokaciju. Ova
operacija je specificna po tome Sto sam proces glodanja (odsjecanje glodanjem) odstranjuje 45 % materijala a istovremeno
treba zadovoljiti sve zahtjeve koji su postavljeni od strane kupca a to su: - Dimenzionalni zahtjevi (ta¢nost dimenzija,
stabilnosti procesa), - Zahtjevi na obradenim povrSinama nakon obrade glodanjem (odsjecanje glodanjem), - Zahtjevi koji se
odnose na manjak i viSak materijala tokom obrade, - Zadovoljeni kapaciteti (koliCine).
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